
Feszültség DC+ AC

Huzal C Si Mn Cr Ni Mo

OK Flux 10.96 Fedett ívű hegesztés
Típus Semleges EN 760: SA CS 3 Cr DC

Általános leírás
Az agglomerált, Cr ötvöző OK Flux 10.96 
fedőport lágyacél huzalokkal kombinálva max. 
40 HRC keménységű rétegek felrakására tervez-
ték. Különösen alkalmas az OK Autrod 12.10 
tömör huzalhoz, amellyel együtt 35-40 HRC 
kemény-ségű varratot ad.
A fedőporszükséglet és a varrat Cr tartalma az 
ívfeszültség növelésével növekszik. A nagyobb 
Cr koncentráció következménye a nagyobb 
keménység és keményedő-képesség. Tipikus 
alkalmazások: darukerekek, tehervagon 
kerekek, tengelyek, lánctalp-tagok és -csapok. 
Az OK Flux 10.96 fedőpor egyenáramú (DC) és 
váltakozóáramú (AC) hegesztéshez egyaránt 
alkalmas. Fordított polaritásról hegesztve az 
alaptest hőterhelése nagyobb, a leolvasztási tel-
jesítmény kisebb és a fedőporfogyás kissé nagy-
obb, mint egyenes polaritás esetén. Mivel a 
fedőpor krómot ötvöz a varratba és a Cr ötvözés 
az ívfeszültség függvénye, az ívfeszültséget – 
amennyire csak lehetséges – állandó értéken 
kell tartani.

Sûrûség
≈1.1 kg/dm3

Bázikussági index
0.7

Porfogyasztás, kg por/kg huzal

30 0.7 0.6
34 0.9 0.8
38 1.2 1.0

Hegesztési ömledék vegyi összetétele, %

OK Autrod 12.10 0.08 1.4 1.1 5.0 - -
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